Ficha
técnica
PLA

Nome quimico

Descricao

Caracteristicas principais

Aplicagoes

Nao adequado para

Especificacdes do filamento

Diametro
Desvio max. de circularidade
Peso liquido do filamento

Comprimento do filamento

Informacéo sobre cores

Ficha técnica — Ultimaker PLA

Ultimaker

Poliacido lactico

O filamento de PLA da Ultimaker proporciona uma experiéncia
de impressao 3D sem complicacoes gragas a sua fiabilidade

e acabamento superficial de boa qualidade. O nosso PLA é
fabricado a partir de fontes organicas e renovaveis. E seguro, de
facil impressao e satisfaz uma ampla gama de aplicacoes para
utilizadores tanto principiantes como avancgados.

Boa resisténcia a tragao e qualidade da superficie, de trabalho
facil a elevadas velocidades de impressao, de facil utilizagao em
ambiente tanto doméstico, como de escritorio; o PLA permite
criar pecas de elevada resolucao. Existe uma ampla gama de
opgodes de cores disponiveis.

Utensilios domésticos, brinquedos, projetos educativos, objetos
de exposigao, protétipos, modelos arquiteténicos, assim como
métodos de moldagem por envolvimento para criar pecas de
metal.

Aplicagdes em contacto com alimentos e aplicagoes in vivo. Uso

ou aplicagdes de longa duragao em espacos exteriores onde a
peca impressa esta exposta a temperaturas superiores a 50 °C.

Valor Método

2,85+0,170 mm -

0,70 mm -
350g/750¢g -

~44 m/~95 m -

Cor Cédigo da cor
PLA verde RAL 6018
PLA preto RAL 9005
PLA cinza metalizado RAL 9006
PLA branco RAL 9010
PLA transparente n/a

PLA cor de laranja RAL 2008
PLA azul RAL 5002
PLA magenta RAL 4010
PLA vermelho RAL 3020
PLA amarelo RAL 1003
PLA branco pérola RAL 1013
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Propriedades mecdnicas (*)

Médulo de tracao

Resisténcia a tracao no limite

Resisténcia a tracdo na rutura

Alongamento no limite

Alongamento na rutura

Resisténcia a flexao

Modulo de flexao

Resisténcia ao impacto lzod, com entalhe (a 23 °C)
Resisténcia ao impacto Charpy (a 23 °C)

Dureza

Propriedades térmicas

Taxa de fluxo de massa fundida (MFR)

Deflexao térmica (HDT) a 0,455 MPa
Deflexao térmica (HDT) a 1,82 MPa
Transigao vitrea

Coeficiente de expansao térmica
Temperatura de fusao

Retragao térmica

Outras propriedades

Gravidade especifica

Classificagao da chama

(*) Ver notas.
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Moldagem por injecdo

Valor tipico Método do teste

Valor tipico

6,09 g/10 min.

~60 °C

145 -160 °C

Valor tipico

1,24
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Impressao 3D

Valor tipico Método do teste
2346,5 MPa ISO 527
(1 mm/min.)
49,5 MPa ISO 527
(50 mm/min.)
45,6 MPa ISO 527
(50 mm/min.)
3,3% ISO 527
(560 mm/min.)
5,2% ISO 527
(50 mm/min.)
103,0 MPa ISO 178
3150,0 MPa ISO 178
5,1 kd/m? ISO 180
83 (Shore D) Durémetro
Método do teste
1ISO 1133

(210 °C, 2,16 kg)

ISO 11357

ISO 11357

Método do teste

ASTM D1505



Notas

As propriedades reportadas no presente documento correspondem a média de um lote tipico. As amostras de testes

de impressao 3D foram impressas no plano XY, utilizando o perfil de qualidade normal no Cura 2.1, uma Ultimaker 2+,
um bocal de 0,4 mm, 90% de enchimento, temperatura do bocal de 210 °C e da placa de impressao de 60 °C. Os valores
representam a média de 5 amostras brancas e 5 amostras pretas para os testes de tracao, flexao e impacto. A dureza de
Shore D foi medida num quadrado com uma espessura de 7 mm impresso no plano XY, utilizando o perfil de qualidade
normal no Cura 2.5, uma Ultimaker 3, um nucleo de impressao de 0,4 mm e 100% de enchimento. A Ultimaker esta
constantemente a trabalhar na expansao dos dados da ficha técnica.

Isencéo de responsabilidade

Qualquer assisténcia ou informacao técnica constante no presente documento é fornecida e aceite a responsabilidade do
utilizador; a Ultimaker e as suas afiliadas nao dao qualquer garantia relacionada ou derivada da mesma. A Ultimaker e as
suas afiliadas nao serdo responsaveis pela utilizacao destas informacoes nem de nenhum produto, método ou aparelho
mencionado, tendo o utilizador de fazer a sua propria determinagao da adequacgao e exequibilidade para a sua propria
utilizagdo, para a protegcao do ambiente e para a saude e a seguranca dos seus funcionarios e dos compradores dos

seus produtos. Nao é dada nenhuma garantia de comerciabilidade ou adequacao de nenhum produto; nada no presente
documento revoga nenhuma das condicoes de venda da Ultimaker. As especificagoes estao sujeitas a alteragoes sem
aviso prévio.

Versdo Vers3o 3.01

Ultimaker
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